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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Flussigkristalline Polyesterharzmasse 

Eine flussigkristalline Polyesterharzmasse mit einer 
scheinbaren Schmelzviskositat von 10 bis 100 Pa s bei ei- 
ner Schergeschwindigkeit von 1000 s" 1 und der Fiiefctem- 
peratur +40°C, erhalten durch Einmischen von 10 bis 100 
Gew.-Teilen eines anorganischen Fullstoffs in Form von 
Fasern und 10 bis 100 Gew.-Teilen eines anorganischen 
Fullstoffs in Form von Plattchen, bezogen auf 100 Gew.- 
Teile eines flussigkristallinen Polyesterharzes, wobei das 
flussigkristalline Polyesterharz mindestens 30 Mol-% ei- 
ner sich wiederholenden Struktureinheit der folgenden 
Forme! A-, enthalt und eine FlieStemperatur von 270°C bis 
400°C aufweist, der anorganische Fullstoff in Form von 
Fasern einen mittleren Faserdurchmesser von 0,1 bis 10 
urn und ein Zahlenmittel der Faserlange von 1 bis 100 pm 
aufweist, der anorganische Fullstoff in Form von Platt- 
chen eine mittlere Teilchengrofte von 5 bis 20 pm auf- 
weist und das Verhaltnis (F/P) der Einmischmenge (F) des 
anorganischen Fullstoffs in Form von Fasern zur Ein- 
mischmenge (P) des anorganischen Fullstoffs in Form 
von Plattchen folgende Gleichung erfullt: 
0 < F/P < 0 f 5 Oder 1,6 < F/P < 10. 



(Ai) 
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Beschreibune 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine flussigkristalline Polyesterharzmasse und einen unter deren Verwen- 
dung erhaltenen Formkorper. Insbesondere betrifft die vorliegende Erfindung eine flussigkristalline Polyesterharzmasse 
mit ausgezeichneter DiinnwandflieBfahigkeit, die zur Bildung eines Formkorpers rnit geringer Verzugseigenschaft in der 
Lage ist, wahrend sie ausgezeichnete Warmebestandigkeit beibehalt, und einen unter deren Verwendung erhaltenen 
Formkorper. 

[0002] Russigkristalline Polyester bewirken auch im geschmolzenen Zustand keine Verhakung, da das Molekul steif 
ist, bilden eine Polydomane mit flussigkristallinem Zustand und zeigen ein Phanomen bemerkenswerter Orientierung der 
Molekulketten enilang der HarzflieBrichtung durch Scheren beim Formen, und werden allgemein ein Polymer des 
Schmelzflussigkristall-Typs (therraotroper Flussigkristall) genannt. Flussigkristalline Polyester wei sen durch das spezi- 
fische Phanomen ausgezeichnete SchmelzflieBfahigkeit auf, zeigen hohe Verformungstemperatur unter Last und konti- 
nuierliche Betriebstemperatur abhangig von der Molekulstruktur und bewirken keine Verfomiung oder Blasenhildung, 
auch wenn sie in geschmolzenes Lotmetall mit 260°C oder hoher getaucht werden. 

[0003] Daher ist eine Harzmasse, erhalten durch Einmischen von verstarkenden Mated alien in Form von Fasern, von 
denen Beispiele Glasfasern sind, oder anorganischen Fullstoffen, wie zum Beispiel Talkum, als Fiillstoffin einen flii'ssig- 
kristailinen Polyester, ein Material, das fur elektrische und elektronische Teiie mit dunner Wand oder komplizierten Tei- 
len geeignet ist. 

[0004] Jedoch gibt es neuerdings eine Entwicklung von Produkten mit kleinerer GroBe und geringerer Dicke und in 
elektrischen und elektronischen Teilen, insbesondere in Verbindungsteilen, und es besteht ein Bedarf an Teilen, die wei- 
ter geringe Verzugseigenschaft aufweisen, wahrend sie hohe Warmebestandigkeit, mechanische Eigenschaften und 
FlieBfahigkeit aufrechterhalten. 

[0005] Zum Beispiel offenbart JP Nr. 3045065 eine flussigkristalline Polyesterharzmasse, erhalten durch Einmischen 
von Glasfasern mit einem Zahlenmittel der Faserlange von 0,12 bis 0,25 mm als Fiillstoffin ein flussigkristallines Poiye- 
sterharz. Jedoch besteht durch die Verwendung von Glasfaser mit groBerem Zahlenmittel der Faserlange das Problem der 
geringen FlieBfahigkeit und Zunahine der Verzugsmenge, wenn ein Formkorper mil dunnein Teil von 0,2 mm oder we- 
nigcr hcrgcstcllt wird. 

[0006] JP-A- 2000- 178443 offenbart eine flussigkristalline Polymermasse, erhalten durch Einmischen eines Fullstoffs 
in Form einer Faser und eines Fullstoffs in Form eines Teilchens in ein flussigkristallines Polymer. Jedoch besteht durch 
die hohe Schmelzviskositat der flussigkristallinen Polymerrnasse das Problem der Zunahme des Verzugs durch restliche 
Beanspruchung beim Formen, was zu nicht ausreichender Verringerung des Verzugs fuhrt. 

[0007] Weiter offenbart JP-A- 10-219085 eine flussigkristalline Polyesterharzmasse, erhalten durch Einmischen von 
anorganischen Fullstoffen in Form von Fasern undPlattchen in einen flussigkristallinen Polyester in einem Einmischver- 
haltnis (Faser/Plattchen) von 1,7. Jedoch ist noch eine weitere Verbesserung der FlieBfahigkeit und des Verzugs erforder- 
lich, wenn ein Formkorper geformt wird. 

1 0008] Daher best and Bedarf fur die Entwicklung einer Harzmasse mit ausgezeichneter FlieBfahigkeit, die zur Herstel- 
lung eines Fonnkorpers mit geringer Verzugseigenschaft fahig ist, wahrend ausgezeichnete Warmebestandigkeit auf- 
rechterhalten wird. 

[0009] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, eine flusssigkristalline Polyesterharzmasse mit ausgezeichneter 
DunnwandflieBiahigkeitbereitzustellen, die zur Herstellung eines Formkorpers mit geringer Verzugseigenschaft fahig 
ist, wahrend ausgezeichnete Warmebestandigkeit aufrechterhalten wird. 

[0010] Diese Aufgabe konnte auf der Basis des Befundes geldst werden, dass eine flussigkristalline Polyesterharz- 
masse, die durch Einmischen bestimmter anorganischer Fullstoffe in Form von Fasern und Plattchen in ein flussigkristal- 
lines Polyesterharz mit bestimmter FlieBtemperatur in einem bestimmten Gewichtsverhaltnis erhalten wird, ausgezeich- 
nete DunnwandflieBfahigkeit aufweist und zur Herstellung eines Formkorpers mit geringer Verzugseigenschaft fahig ist, 
wahrend ausgezeichnete Warmebestandigkeit aufrechterhalten wird. 

[0011] Die vorliegende Erfindung stellt eine flussigkristalline Polyesterharzmasse mit einer scheinbaren Schmelzvis- 
kositat von 10 bis 100 Pa • s bei einer Schergeschwindigkeit von 1000 s _l und der FlieBtemperatur +40°C bereit, erhalten 
durch Einmischen von 10 bis 100 Gew.-Teilen eines anorganischen Fullstoffs in Form von Fasern und 10 bis 100 Gew.- 
Teilen eines anorganischen Fullstoffs in Form von Plattchen, bezogen auf 100 Gew.-Teile eines flussigkristallinen Polye- 
sterharzes, wobei das flussigkristalline Polyesterharz mindestens 30 mol-% einer sich wiederholenden Struktureinheit 
der nachstehenden Formel A t enthalt und eine FlieBtemperatur von 270°C bis 400°C aufweist, der anorganische Fullstoff 
in Form von Fasern einen mittleren Faserdurchmesser von 0,1 bis 10 urn und ein Zahlenmittel der Faserlange von 1 bis 
100 urn aufweist, der anorganische Fullstoff in Form von Plattchen eine niittlere TeilchengroBe von 5 bis 20 um aufweist 
und das Verhaitnis (F/P) der Einmischmenge (F) des anorganischen Fullstoffs in Form von Fasern zur Einmischmenge 
(P) des anorganischen Fullstoffs in Form von Plattchen fblgende Gleichung erfullt: 
0 < F/P < 0,5 oder 1 ,6 < F/P < 10. 




o J 



[0012] Fig. 1 ist eine veranschaulichende Ansicht einer Messform der DunnflieBlange. 

(a) EinguB 

(b) Offnung (0,2 t x 1,5 w x 2,01) 
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(c) Kanaldurchmesser (0 3,0 mm) 

[0013] Fig. 2 ist einc pcrspcktivische Ansicht einer Verbinderform. 

[0014] Das in der vorliegenden Erfindung verwendete flussigkristalline Polyesterharz ist ein thermotropes flussigkri- 
stallines Polymer genannter Polyester, und es werden veranschaulicht 

(1) ein Polyester, hergestellt aus einer oder mehr als zwei aromatischen Hydroxycarbonsauren, 

(2) ein Polvesier, hergestellt aus einer Kombination einer aromatischen Dicarbonsaure und eines aromatischen 
Diols, 

(3) ein Polvesier, hergestellt aus einer Kombination einer aromatischen Hydroxycarbonsaure, einer aromatischen 
Dicarbonsaure und eines aronialischen Diols, 

(4) ein Polvesier. crh. alien durch IJmsclzung einer aromatischen Ilydroxycarbonsaure rnit einem Polyester, wie 
/.. B. Polyethylenterephlhalai. 

und diese Polyester hi Men ein a ni sol ropes gcschmolzenes Polymer bei Ternperaluren von 400°C oder weniger. Start 
der aromatischen Dicarbonsaure. des aromatischen Diols und der aromatischen Hydroxycarbonsaure konnen ester- 
bildende Deri vale da von in cinigen Fallen ebenfalls verwendet werden. 

|0015| Keispiele der sich u ledcrholcndcn Struktureinheiten in dem rlussigkristallinen Polyester schlieBen folgende 
ltinheiten ein, sind aber nicht djraut beschriinkt. 

1 0016 j Von aromatischen I kdrovxearhonsauren abgeleitete Struktureinheiten: 




X-, O 




o J 



Xy: Halogenatom, Alkylrest 

[0017] Von aromatischen Dicarhonvaurcn abgeleitete Struktureinheiten: 



3 



.10213561 A1J_> 



DE 102 13 561 A 1 




--S-CH4 

. o x 2 — o 



--KOXCH-- 



B. 



B 2 




X 2 : Halogenatom, Alkyl-, Allylrest 

[0018] Von aromatischen Diolen abgeleitete Struktureinheiten: 
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50 1 0019J In den vorsichend bcschnchcnci 1 * mucin slellt X! ein Halogenatom oder einen Alkylrest dar, stellt X 2 ein Ha- 
logenatom, einen Alkyl- oder All\ ircM djr unj siclll X < cin Wassers toff atom, ein Halogenatom oder einen Alkylrest dar. 
1 0020 1 A Is Halogenatom konncn cm 1 Nm-. ("Mor-. Hmni- und Jodatom aufgefuhrt werden. 

10021 1 Als Alkylrcsi werden AIU Iresie mil i his (> Kohlcnstoffatomen aufgefuhrt, und Beispiele davon schlieBen ii- 
nearc aliphalische Reste, wic cine Mclh\l- und I Jin lgruppc, und verzweigte aliphatische Reste, wie eine tert-Butyl- 
55 gruppc, cin. Als Arylrcst werden ArxIrcMc mil 0 his 20 Kohlenstoffatomen aufgefuhrt, und Beispiele davon schlieBen 
eine Benzol- und Naphlhalingrupjv cm. 

|0022] Voni Siandpunki dor Wannchcstandigkeii, nicchanischen Eigenschaften und Verarbeitbarkeit enthalt der in der 
vorliegendcn Erfindung vcrwcndcic Ihissiekrisiallinc Polyester mindestens 30 mol-% einer sich wiederholenden Struk- 
lureinheii der vorsichcnd erwahnicn I ornicl <A0- Insbesondere werden als Konibi nation en der sich wiederholenden 
60 Struktureinheiien folgcnde (a I his ti l .iiitycttihri. 

(a): Eine Konibinaiion ciner sich u iedcrholcnden Einheit (AO zusammen mil einer sich wiederholenden Einheit 
(BO eniweder allein oder /.usamiucn mil cincr sich wiederholenden Einheit (B 2 ) und auch rnit einer sich wiederho- 
lenden Einheil (C|), 

65 (b): eine Konibinaiion von sich u icdcrholcndcn Hinhciten (AO und (A 2 ), 

(c): eine Konibinaiion von sich wiederholenden Hinheiien (AO und (A 2 ), zusammen mit einer sich wiederholenden 
Einheit (BO, eniweder aliein mil einer sich wiederholenden Einheit (B 2 ) oder auch mit einer sich wiederholenden 
Einheit (Q), 
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(d) : eine Kombination einer sich wiederholenden Einheit (A^, zusammen mit sich wiederholenden Einheiten (BO 
und (B 3 ), entweder allein oder zusammen mit einer sich wiederholenden Einheit (B 2 ) und auch mit einer sich wie- 
derholenden Einheil (Q), 

(e) : eine KombinaLion einer sich wiederholenden Einheit (Ai), zusammen mit einer sich wiederholenden Einheit 
(BJ, entweder allein oder zusammen mit einer sich wiederholenden Einheil (B2), und auch mit sich wiederholenden 5 
Einheiten (d) und (C 3 ), 

(f) : eine Kombination von sich wiederholenden Einheiten (A{) und (A 2 ) zusammen mit sich wiederholenden Ein- 
heiten (BO und (C2). 

[0023] Als Verfahren zur Herstellung eines in der vorliegenden Erfindung verwendeten flussigkristallinen Polyester- 10 
harzes konnen bekannte Verfahren verwendet werden. Zum Beispiel sind Verfahren zur Herstellung der vorstehend er- 
wahnten fliissigkristallincn Polyesterharze (a) und (b) in JP-B-47-47870 und 63-3888 beschrieben. 
[0024] Das in der vorliegenden Erfindung verwendete flussigkristalline Polyesterharz ist ein flussigkristallines Polye- 
sterharz mit einer FlicBlcmperatur von 270 bis 400°C und vorzugsweise ein flussigkristallines Polyesterharz mit einer 
FlieBtemperatur von 280 bis 380°C. Wenn die FlieBtemperatur des flussigkristallinen Polyesters geringer als 270°C ist, 15 
ist die Warnicbeslandigkcil nicht ausreichend. Wenn die FlieBtemperatur uber 400°C betragt, wird z. B. durch Warme- 
zersetzung eines flussigkristallinen Polyesters die Formverarbeitbarkeit schwierig, und ein ausgezeichneter Formkorper 
kann nicht crhalten werden. 

[0025] Das in der vorliegenden Erfindung verwendete flussigkristalline Polyesterharz kann ein Gemisch eines flussig- 
kristallinen Polyesicrharzes (A) mil einer FlieBtemperatur von 310°C bis 400°C und eines flussigkristallinen Polyester- 20 
harzes (B) mil einer Flicliiemperatur von 270°C bis 370°C sein. In diesem Fall ist die FlieBtemperatur des flussigkristal- 
linen Polycsterhur/cs (A) holier als die FlieBtemperatur des flussigkristallinen Polyesterharzes (B) und der Unterschied 
zwischen der FliclMcmpcraiur des flussigkristallinen Polyesterharzes (A) und der FlieBtemperatur des flussigkristallinen 
Polyesterharzes t !i 1 heir agi vorzugsweise 1 0 bis 60°C. starker bevorzugt 20 bis 60°C. Wenn der Unterschied in der FlieB- 
temperatur geringer als HY't ' ist. hesteht die Neigung, dass die Verbesserung der gewiinschten geringen Verzugseigen- 25 
schaft und Durum jinlllicL>laliigkcii nielli erreicht wird. Wenn der Unterschied in der FlieBtemperatur uber 60°C liegt, be- 
stcht die Neigung. d.i» djrch Wurinc/.ersctzung cincs fliissigkristallincn Polyesterharzes (B) das Form verfahren schwie- 
rig wird und ein uuvuc/cvhncicr l onnkorper nicht erhalten werden kann. 

[0026] Wenn »iu* v»»rMclicnd erwuhntc flussigkristalline Polyesterharz (A) und flussigkristalline Polyesterharz (B) ge- 
mischt werden. unit a\ sen die ilusMgkristallinen Polyesterharze (A) und (B) jeweils die vorstehend erwahnten Struktu- 30 
reinheiten (I). 1 II 1. 1 II I Mind 1 IV). und in heiden Harzen betragt das Molverhaltnis (IT)/(I) vorzugsweise 0,2 oder mehr und 
1,0 oder weniger, d.i% M«>l\crliahnis (III)+(IV)/(II) vorzugsweise 0,9 oder mehr und 1,1 oder weniger und das Molver- 
haltnis (IV)AIIh \»»r/ug*ueiM: ubcr d und I oder weniger und Molverhaltnis (O0/Molverhaltnis das ein Verhaltnis 
des Molverhiiliiu*M> « !Vi#'iIIIi im flussigkristallinen Polyesterharz (A) zum Molverhaltnis (fi) von (IV)/(EI) ini 

fliissigkristallincn !'«*kcNicrti.ir/ < li> /eigl, betragt vorzugsweise 0,1 oder mehr und 0,5 oder weniger. 35 
[0027] Wenn d.tN Vfrxicltcnd eruuhnic flussigkristalline Polyesterharz (A) und flussigkristalline Polyesterharz (B) ge- 
mischt werden. hctraj:i du> Miwtncrhulinis des flussigkristallinen Polyesterharzes (B) vorzugsweise 10 bis 150 Gew.- 
Teile, starker bcwr/ugi H J his im< Icw.-Teile, bezogen auf 100 Gew.-Teile des flussigkristallinen Polyesterharzes (A). 
Wenn das Miscrncrtuliniv tU> lUisMgkrisial linen Polyesterharzes (B) geringer als 10 Gew.-Teile ist, bestehtdie Neigung, 
dass die Verbesseninj: der gc*unschicn geringen Verzugseigenschaft und DunnwandflieBfahigkeit nicht erreicht wird. 40 
Wenn das Misctncrlultnis tic>. Hussigkristaliinen Polyesterharzes (B) uber 150 Gew.-Teile betragt, besteht die Neigung 
einer Veischlechieruiie dct WjmictHrMandigkeit und Verse hlechterung der mechanischen Eigenschaften. 
[0028] Der in dor \»»rlicge:nlcn I rlindung verwendete anorganische Fullstoff in Form einer Faser weist einen mittleren 
FaserdurchniesNcT v«»n U.I bis If Ijim. vor/ugsweise 0,5 bis 10 um auf. Wenn der mittlere Faserdurchmesser geringer als 
0,1 um ist, wird du* VcrKrwrmn*: der gewiinschten geringen Verzugseigenschaft und Warmebestandigkeit nicht ausrei- 45 
chend. Wenn der minion- 1 jscrdurchmcsscr iiber 10 um betragt, wird die Verbesserung der FlieBfahigkeit und geringer 
Vcrzugscigcnschuli nicht jumvicIiciuI. 

[0029] Das /alilcmnillel der luscrlange betragt 1 bis 100 um, vorzugsweise 5 bis 90 um. Wenn das Zahlenmittel der 
Faserlange geringer als 1 pin ist. wird die Verbesserung der gewunschten Warmebestandigkeit und mechanischen Festig- 
keit nicht ausreichend. Wenn das Aihlenuiiiiel der Faserlange iiber 100 um betragt, nimmt die Verbesserung der geringen 50 
Verzugscigenschafi ah und vcrschlechicrn sich das Aussehen eines Formkorpers und die gleichfbrmige Dispergierbarkeit 
in einen 1 Formkorper. 

[0030] Beispiele des anorgunischen FullsiolTs in Form einer Faser schlieGen Glasfaser, Wollastonit, Aluminiumbo- 
ratwhisker, Kaliumtitanat whisker, Siliciumaluminiumoxidfaser, Aluminiumoxidfaser und Kohlenstofffaser ein, sind 
aber nicht darauf beschranki. Unler ihnen werden Glasfaser, Wollastonit, Aluminiumboratwhisker und Kaliumtila- 55 
natwhisker vorzugsweise verwendet. Diese konnen allein oder in Kombination von zwei oder mehreren verwendet wer- 
den. 

[0031] Der in der vorliegenden Erfindung in Form von Plattchen verwendete anorganische Fullstoff ist eine anorgani- 
sche Substanz, die eine Kristallstruklur in Form einer flachen Schicht durch eine chemische Bindung bildet und in der 
eine Spaltung leichl auflrill, da die Schichten durch schwache von der Waals-Krafte gebunden sind, was bei Mahlen zu 60 
Teilchen in Form von Plattchen fiihrt. Hier bedeutet die Form von Plattchen, dass das Verhaltnis der Hauptachse zur 
Dicke 2 oder mehr bet ragt. 

[0032] Die mittlere Teilchen grotic des in der vorliegenden Erfindung in Form von Plattchen verwendeten anorgani- 
schen Fiillstoffs betragt 5 bis 20 um, vorzugsweise 10 bis 20 pm. Wenn die mittlere TeilchengroBe geringer als 5 um ist, 
werden die Verbesserung der gewunschten geringen Verzugseigenschaft und Warmebestandigkeit nicht ausreichend. 65 
Wenn die mittlere TeilchengroBe uber 20 um betragt, treten Probleme im Aussehen eines Formkorpers und der gleichfor- 
migen Dispergierbarkeit eines Formkorpers auf. 

[0033] Beispiele des in Form von Plattchen verwendeten anorganischen Fiillstoffs schlieBen Talkum, Glimmer, Kao- 
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linton und Dolomit ein, sind aber nicht darauf beschrankt. Unter ihnen werden Talkum und Glimmer vorzugsweise ver- 
wendet. Diese konnen allein oder in einer Kombination von zwei oder mehreren gleichzeitig verwendet werden. 
[0034] Das Mischverhaltnis des anorganischen Fiillstoffs in Fonn von Fasem betragt 10 bis 100 Gew.-Teile, vorzugs- 
weise 10 bis 70 Gew.-Teile, bezogen auf 100 Gew.-Teile des flussigkristallinen Polyesterharzes. Das Mischverhaltnis des 
5 anorganischen FullstofYs in Form von Plattchen betragt 10 bis 100 Gew.-Teile, vorzugsweise 10 bis 70 Gew.-Teile, bezo- 
gen auf 100 Gew.-Teile des flussigkristallinen Polyesterharzes. 

[0035] Wenn das Mischverhaltnis des anorganischen Fullstoffs in Form von Fasem oder Plattchen geringer als 
10 Gew.-Teile ist, wird die Verbesserung der geringen Verzugseigenschaft und Warmebestandigkeit nicht ausreichend, 
obwohl eine Verbesserung der DunnwandflieBfahigkeit festgestellt wird, Weiter wird, wenn das Mischverhaltnis des an- 
10 organischen Fullstoffs in Form von Fasem oder Plattchen iiber 100 Gew.-Teile betragt, die Verbesserung der Dunnwand- 
flieBfahigkeit nicht ausreichend und zusatzlich steigt der Abrieb eines Zylinders und einer Form in einer Formvorrich- 
tung. 

[003<>] Das Verhaltnis (F/P) der Mischmenge (F) des anorganischen FullstofTs in Fonn von Fasern zur Mischmenge (P) 
des anorganischen Fiillstoffs in Form von Plattchen betragt mehr als 0 und weniger als 0,5 oder mehr als 1,6 und weniger 

15 als 10, vorzugsweise mehr als 0,1 und weniger als 0,5 oder mehr als 1,6 und weniger als 6. Wenn das Verhaltnis (F/P) der 
Mischmenge (F) des anorganischen Fullstoffs in Form von Fasem zur Mischmenge (P) des anorganischen Fullstoffs in 
Form von Plattchen 0,5 oder mehr und 1,6 oder weniger betragt, und wenn es 10 oder mehr betragt, verschlechtert sich 
die Ausgewogenheit zwischen der geringen Verzugseigenschaft und Stabilitat in der Schmelzviskositat. 
[0037] In der erfindungsgemaBen flussigkristallinen Polyesterharzmasse betragt die nachstehend definierte scheinbare 

20 Schmelzviskositat bei einer Temperatur der FlieBtemperatur +40°C und einer Schergeschwindigkeit von 1000 s~ l 10 bis 
100 Pa • s, vorzugsweise 10 bis 50 Pa • s. starker bevorzugt 10 bis 30 Pa • s. Wenn die scheinbare Schmelzviskositat iiber 
100 Pa • s betragt, nimmtdie DunnwandflieBfahigkeit ab, und es gibtFalle des Auftretens von KurzschuBproblemen und 
Beschadigungen der Kernnadeln in einer Form. Wenn die scheinbare Schmelzviskositat geringer als 10 Pa • s ist, treten 
z. B. Flashprobleme auf. 

25 [0038] Hier bedeutet die FlieBtemperatur eine Temperatur, bei der die Schmelzviskositat 4800 Pa • s betragt, wenn ein 
warmegeschmolzenes Polymer durch eine Diise bei einer Teiiiperalurerhohungsgeschwindigkeit von 4°C/min unter ei- 
ner Last von 100 kg/cm- unter Vcrwcndung cincs Kapillarrhcomctcrs mit cincr Diisc mit cincm Inncndurchmcsscr von 1 
mm und einer Lange von 10 mm extrudiert wird. 

[0039] In die in der vorliegenden Erfindung verwendete flussigkristalline Polyesterharzmasse konnen ubliche Zusatze, 
30 wie anorganische FuTlstoffe, wie Glaskugelchen; Mittel zum Verbessern der Ablosung, wie Fluorharze und Metallseifen; 
farbende Mittel, wie Farbstoffe und Pigmente; Antioxidationsmittel; Warmestabilisatoren; UV-Absorptionsmittel; Anti- 
statikmittel und grenzflachenaktive Mittel in einer Menge gegeben werden, die die Aufgabe der vorliegenden Erfindung 
nicht beeintrachtigt. 

[0040] Weiter konnen Mittel mit externer Schmierwirkung, wie hohere Fettsauren, hohere Fettsaureester, Metallsalze 

35 von hoheren Fettsauren und grenzflachenaktive Mittel auf Fluorkohlenstoffbasis ebenfalls zugegeben werden. 

[0041] Weiter kann eine kleine Menge an thermoplastischern Harz, zum Beispiel Polyamid, Polyester, Polyphenylen- 
sulfid, Polyetherketon, Polycarbonate Polyphenylenether und eine modifizierte Substanz davon, Polysulfon, Polyether- 
sulfon oder Polyetherimid, oder eine kleine Menge eines warmehartbaren Harzes, zum Beispiel ein Phenolharz, Epoxy- 
harz oder Polyimidharz, ebenfalls zugegeben werden. 

40 [0042] Das Verfahren zum Vermischen der Bestandteile der Ausgangssubstanzen zum Erhalt der erfindungsgemaBen 
flussigkristallinen Polyesterharzmasse ist nicht besonders beschrankt. Es ist auch moglich, einen flussigkristallinen Po- 
lyester, anorganische Fullstoffe in Form von Fasern und Plattchen, weiter, falls erforderlich, Bestandteile, wie einen an- 
organischen FuTlstoff, Mittel zum besseren Losen aus der Fonn und einen Warmestabilisator, in eine Schmelzmischvor- 
richtung getrennt zu geben, oder diese Bestandteile der Ausgangssubstanzen werden vorher unter Vferwendung eines 

45 Morsers, Henschel-Mischers, einer Kugelmuhle, und eines Bandmischers vor Einbringen in eine Schmelzmischvorrich- 
tung gemischt. Es ist auch moglich, dass ein flussigkristalhner Polyester und ein anorganischer Fullstoff in Form von Fa- 
sem und auch ein flussigkristalliner Polyester und ein anorganischer Fullstoff in Form von Plattchen, getrennt in eine 
Schmelzmischvorrichtung gegeben und granuliert werden, und beide werden in Form eines Granulats gemischt, um eine 
festgelegte Mischmenge zu realisieren. 

50 [0043] Unter Verwendung der erfindungsgemaBen flussigkristallinen Polyesterharzmasse kann ein Forrnkorper mit 
ausgezeichneter DunnwandflieBfahigkeit und geringer Schrumpfungseigenschaft hergestellt werden, wahrend ausge- 
zeichnete Warmebestandigkeit aufrechterhalten wird, und ein ultradiinner Forrnkorper mit einer Dicke von 0,2 mm oder 
weniger kann leichter als Liblich hergestellt werden. Der so hergestellte ultradiinne Forrnkorper ist ein Forrnkorper, der 
geringe Verzugseigenschaft mit einer Verzugsmenge von weniger als 0,05 mm zeigt. 

55 [0044] Daher wird die erflndungsgemaBe flussigkristalline Polyesterharzmasse geeignet fur elektrische und elektroni- 
sche Teile, wie Verbinder, Fassungen. Relaisteile, Spulenkorper, optische Aufnahmen, Oszillator, Resonator, bedruckte 
Schalterplatten und mit Computer verbundene Teile; Teile von elektrischen und elektronischen Haushaltsgeraten, wie 
VTR, Fernsehgerate, Bugeleisen, Klimaanlagen, Stereoanlagen, Reinigungsgerate, Kuhlschranke, Reiskocher und Be- 
leuchtungsanlagen; Teile von Beleuchtungsanlagen, wie Lampenreflektoren und Lampenhalterungen; Teile von Audio- 

60 produkten, wie CD, Easerdisk und Eautsprecher; Teile von Kornmunikationsanlagen, wie MufTen fur optische Kahel, Te- 
lefonteile, Teile von Faxgeraten und Modems; mit Drucker verbundene Teile, wie Trennnagel und Halterungen der War- 
mevorrichtung; Maschinenteile, wie Fliigelrad, Luftergetriebe, Getriebe, Halterungen, Motorteile und Gehause; Kraft- 
fahrzeugteile, wie mechanische Teile fur Kraftfahrzeuge, Maschinenteile, Teile im Motorraum, elektrische Teile und In- 
nenteile; Kochvorrichtungen, wie Mikrowellenkochgeschirr und warmebestandige Teller; Wanneisolations- und Schall- 

65 isolationsmaterialien, wie FuBbodenmaterialien und Wandmaterialien, Stutzmaterialien, wie Trager und Pfeiler; Bauma- 
terialien, wie Dachmaterialien, oder Tiefbaumaterialien; Teile von Flugzeugen, Raumschiffen und aeronautischen Vor- 
richtungen; Teile von Strahlungseinrichtungen, wie Kernreaktoren, Schifffahrtsteile, Waschlehren, Teile von optischen 
Geraten, Kolben, Rohre. Diisen, Filter, Membranen, Teile fur medizinische Instrumente und medizinische Materialien, 
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Teile fur Sensoren, Sanitarausstattung, Sporlartikel und Freizeitartikel, verwendet. 

Beispiele 

[0045] Die foigenden Beispiele beschreiben die vorliegende Erfindung, schranken aber den Bereich der Erfindung 5 
nicht ein. Die physikalischen Eigenschaften in den Beispielen wurden mit foigenden Verfahren gernessen. 

(1) Formschrumpfungsverhaltnis, Anisotropieverhaltnis 

[0046] Eine Probe wurde unter Verwendung einer flachen Probenfonn mit einer Lange jeder Kante von 64 mm und ei- 10 
ner Dicke von 3 mm einer Kante, die eine Folienoffnung bildete, hergestellt, und die Lange jeder Kante des Formkorpers 
mit einem Mikronieter gernessen. Das Formschrumpfungsverhaltnis jeder Kante wurde durch Teilen des Unterschieds 
zwischen diesem Messwert und der GroRe eines Formlings bei normaler Temperatur durch die GrciRe einer Form herech- 
neL, und der Mittelwert in Bezug auf zwei Kanten entlang der FlieRrichtung des Harzes als Fomischrumpfungsverhaltnis 
der FlieRrichtung (MD) berechnet und der Mittelwert in Bezug auf zwei Kanten senkrecht zur FlieRrichtung des Harzes 15 
als Formschrumpfungsverhaltnis der vertikalen Richtung (TD) berechnet. 

[0047] Das Anisotropieverhaltnis (MD/TD) wurde durch Teilen des Formschrumpfungsverhaitnisses der FlieRrichtung 
(MD) durch das Foniischrumpfungsverhaltnis der vertikalen Richtung (TD) berechnet . Hier ist, wenn die Anisotropic 
naher 1 ist, die Anisotropic kl einer. 

20 

(2) Zugfestigkeit 



(0048) Die Zugfestigkeit wurde gemaB ASTM D638 unter Verwendung eines ASTM Dumbbell Nr. 4 gernessen. 



(3) Biegemodul 25 



|00491 Das Biegemodul wurde gcmaR ASTM D790 unter Verwendung einer Probe in Form cincs Stabs mit cine Brcitc 
von 12,7 mm, einer Lange von 127 mm und einer Dicke von 6,4 mm gernessen. 



(4) Verformungstemperatur unter Last (TDUL) 30 

1 0050| Die Verfonnungs temperatur unter Last wurde gemaR ASTM D648 unter Verwendung einer Probe in Form ei- 
nes Slabs mil einer Breite von 6,4 mm, einer Lange von 127 mm und einer Dicke von 12,7 mm bei einer Last von 
1 ,82 MPa uml einer Temperaturerhdhungsgeschwindigkeit von 2°C/min gernessen. 

. 35 

(5) FlieRtemperatur 

|0051 1 2 g einer Messprobe wurden abgewogen und auf eine Vorichtung, Kapillarrheometer mit einer Diise mit einem 
Innendurehmcsser von 1 mm und einer Lange von 10 mm (Typ CFT-500, hergestellt von Shimadzu Corp.), gelegt und 
die Schmelzviskositat unter einer Last von 100 kg/cm 2 unter Erhohen der Temperatur von 280°C mit einer Temperatur- 40 
erhohungsgeschwindigkeit von 4°C/min gernessen. Eine Temperatur, bei der die Schmelzviskositat 4800 Pa - s betrug, 
wurde als FlieRtemperatur aufgezeichnet. 

(6) Schmelzviskositat 

45 

1 0052 1 Fin Kapillarrheometer mit einer Diise mit einem Innendurchmesser von 0,5 mm und einer Lange von 10 mm 
(Capillograph IB, hergestellt von Toyo Seiki Seisakusho K. K.) wurde auf eine festgelegte Temperatur eingestellt, dann 
8 g einer Messprobe abgewogen und auf die Vorrichtung gelegt und die Schmelzviskositat als Schergeschwindigkeit von 
1000 s"'' gen lessen. 

50 

(7) Verzugsmenge 

10053] Eine Probe wurde mit einer Spritzformvorrichtung (Typ UH-1000, hergestellt von Nissei Jushi Kogyo K. K.) 
unter Verwendung einer in Fig. 2 gezeigten Verbinderform bei einer Spritzgeschwindigkeit von 200 mm/s und einem 
Haltedruck von 50 MPa geformt. In Bezug auf den entfernten Formkorper wurde die Hohe von der Oberflachenplatte mit 55 
einem Mikronieter alle 1 mm von der Seite der Offnung zur entgegen gelegenen Seite der Offnung gernessen und eine 
Abweichung von der Standardoberflache jedes gemessenen Werts unter Annahme der Stellung der Offnungsseite als 
Standardoberflache erhalten. Mit dem Programm der kleinsten Quadrate wurde die Verzugsforrn erhalten, und der Maxi- 
mal wert da von wurde als Verzugsmenge jedes Formkorpers verwendet und der Mittelwert von fiinf Forrnkdrpern als 
Verzugsmenge verwendet, 60 



Beispiel 1 

[0054] Ein Gemisch von LCP1 , in dem das Molverhaltnis von Hydroxybenzoesaure : 4,4'-Dihydroxydiphenyl : Te- 
rephthalsaure : Isophthalsaure 60 : 20 : 15 : 5 betrug und die mit dem vorstehend erwahnten Verfahren definierte RieR- 65 
temperatur 321 °C betrug, und LCP2, in dem das Molverhaltnis von p-Hydroxybenzosaure : 4,4-Dihydroxydiphe- 
nyl : Terephthalsaure : Isophthalsaure 60 : 20 : 12:8 betrug und die mit dem vorstehend erwahnten Verfahren definierte 
FlieRtemperatur 290°C betrug, wurde als flussigkristallines Polyesterharz verwendet, und dazu GF1 (Glasfaser: 
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EFDE50-01, hergestellt von Central Glass Co., Ltd., Zahlenmiitel der Faserlange: 50 pra, Zahlenmittel des Faserdurch- 
messers: 6 pm) als anorganischer Fullstoff in Form von Fasern und Talkum 1 (Talkum: X-50, hergestellt von Nippon Talc 
K. K., mitdere TeilchengroGe: 14,5 pm) als anorganischer Fullstoff in Form von Plattchen in der Formulierung, wie in 
Tabelle 1 gezeigt nut einem Henschel-Mischer gemischt, dann das Gemisch unler Verwendung eines Doppelschnecken- 
S extruders (PCM-30, hergestellt von Ikegai Corp.) bei einer Zylindertemperatur von 330°C granuliert, wobei eine flussig- 
kristalline Polyesterharzmasse erhalten wurde. 

[0055] Diese flussigkristallinen Polyesterharzmassen wurden 12 Stunden bei 120°C getrocknet, dann eine flache Plat- 
tenprobe mit 64 mm x 64 mm x 3 mm, ASTM Dumbbell Nr. 4, Probe in Form eines Stabs, JIS K7113-Probe Nr. (1/2) 
und ein Verbinder unter Verwendung einer Spritzformvorrichtung (Typ PS40B5ASE, hergestellt von Nissei Jushi Koyo 
to K. K.) bei einer Zylindertemperatur von 350°C und einer Formtemperatur von 1 30°C geformt. Von diesen Proben wurde 
Fonnschrumpfungsverhaltnis, Anisotropieverhaltnis, Zugfestigkeit, Biegemodul, TOUL und Verzugsmenge gemessen. 
Die Ergebnisse sind in Tabelle 1 gezeigt. 

Vergleichsbeispiele 1 und 2 

15 

[0056] Proben wurden wie in Beispiel 1 hergesteUt, auBer dass LCP1 als flussigkristalliner Polyester., GF3 (Glasfaser: 
EFH75-01, hcrgcslclli von Central Glass Co., Ltd., Zahlenmittel der Faserlange: 75 urn, Zahlenmittel des Faserdurch- 
messers: 1 1 pin) als anorganischer Fullstoff in Form von Fasern und eine Harzrnasse, die keinen anorganischen Fullstoff 
in Form von Platiehen cnihich (Vcrg lei chsbei spiel 1),LCP1 als flussigkristalliner Polyester, Talkum 1 als anorganischer 
20 Fiillstoff in Form von Plattchen und eine Harzrnasse, die keinen anorganischen Fullstoff in Form von Fasern enthielt 
(Vergleichsbeispiel 2). verwendet und vermessen wurden. Die Ergebnisse sind in Tabelle 1 gezeigt. 

Beispiele 2 und 3 

25 [0057] Proben wurden wie in Beispiel 1 hergestellt, auBer dass Whisker 1 (Aluminiumboratwhisker: Alubolex Y, her- 
gestellt von Shikoku Chemicals Corp., Zahlenmittel der Faserlange: 20 urn, Zahlenimtlel des Faserdurchmessers: 

0. 7 urn) stall (5F1 jU anor^ani>chcr Fiillstoff in Form von Fasern (Beispiel 2) und GF2 (Glasfaser: EFDE90-01, herge- 
stellt von Centra! ( il jnn ( \v. I .id.. Zahlenmittel der Faserlange: 90 um, Zahlenmittel des Faserdurchmessers: 6 um) statt 
GF1 als anorganixchcr FullMolf in 1'onn von Fasern (Beispiel 2) verwendet und vermessen wurde. Die Ergebnisse sind in 

30 Tabelle 1 ge/ei-t. 

Vergleichsbeispiel 3 

[0058] Eine l*r»»*v u urdc u ic in licispicl 1 hergestellt, auGer dass LCP1 als flussigkristalliner Polyester, GF2 als anor- 
35 ganischer FuIIm**!! in l orni von 1 ascm und Talkum 2 (Talkum: S talc, hergestellt von Nippon Talc K. K , mittlere Teil- 
chengroBe: 1(1 }iin» aU anorganischer Fiillstoff in Form von Plattchen verwendet (Verhaltnis anorganischer Fullstoff in 
Form von Fuscrn/uii. ganischer I ulKioll in Form von Plattchen = 1,5) und vermessen wurden. Die Ergebnisse sind in 
Tabelle 1 gc/ci^i. 

40 Vergleichsbeispiel 4 

[0059] Eine Prt.K- uuide uie in !Jci>piel 1 hergestellt, auBer dass GF4 (Glasfaser: CS03JAPX-1, hergestellt von Asahi 
Glass Fiber K. K.. Zahlentitiitel der I ascrlange: 3 mm, Zahlenmittel des Faserdurchmessers: 10 um) als anorganischer 
Fullstoff in Form von I ascm und Talkum 1 als anorganischer Fullstoff in Form von Plattchen verwendet und vermessen 
45 wurden. Die HrychnisNC sind in TaSrllc 1 gezeigt. 

Vergleichsbeispiel 5 

[0060] Eine Prone wurde wie in Beispiel 1 hergestellt, auBer dass LCP3, in dem das Molverhaltnis von p-Hydroxyben- 
50 zoesaure : 4.4 , -Dihviiro\ydiplienv I : Ilvdrochinon : Terephthalsaure : Isophthalsaure 40 : 6,9 : 23,1 : 16,4 : 13,6 betrug 
und die in dem vorstehend erwalinien Verfahren definierte RieBtemperatur 308°C betrug, als flussigkristallines Polye- 
sterharz, Gl-2 als anorganischer Fullstnll" in l ; onn von Fasern und Talkum 1 als anorganischer Fullstoff in Form von Platt- 
chen verwcndei und vermessen wurden. Die Ergebnisse sind in Tabelle 1 gezeigt. 

[0061] In Beispiel 1 ist die Verzugsmenge gering und sind die mechanische Festigkeit und Warmebestandigkeit ausge- 
55 zeichnet, obwohl die Anisotropic schwaeher ist (das Anisotropieverhaltnis ist groBer), verglichen mit Vergleichsbeispiel 

1. Andererseits beiragi ini Vergleichsbeispiel die Verzugsmenge 0,05 mm, was keine praktische Verwendbarkeit bedeu- 
tet. 

[0062] In Vergleichsbeispiel 2 isi die Anisotropic wie in Beispiel 1 ausgezeichnet, jedoch kann durch geringe Festig- 
keit ein Verbinder zum Messen der Verzugsmenge nicht geformt werden, was keine praktische Verwendbarkeit bedeutet. 
60 [0063] In den Beispielen 2 und 3 waren die geringe Verzugseigenschaft, mechanische Festigkeit und Warmebestandig- 
keit wie in Beispiel 1 ausgezeichnet. 

[0064] In Vergleichsbeispiel 3 hetragl die Verzugsmenge 0,05 mm, was keine praktische Verwendbarkeit bedeutet. 
[0065] In Vergleichsbeispiel 4 bciragt die Verzugsmenge 0,06 mm, was keine praktische Verwendbarkeit bedeutet. 
[0066] In Vergleichsbeispiel 5 betragt die Verzugsmenge 0,05 mm, was keine praktische Verwendbarkeit bedeutet 

65 
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Tabelle 1-1 







Beispiel 


Einheit 


1 


. 2 


3 


Flussig- 

kristalliner 

Polyester 


LCP1 


Gew.-Teile 


60 


60 


60 


I.CP2 


Gew -Teile 


1 w 


40 


40 


LCP3 


Gew.-Teile 








Anorganischer 
ruuston in 
Form von Fasern 


GF1 


Gew.-Teile 


1 T 






GF2 


Gew.-Teile 






45 


6P3 










GF4 










Whisker 
1 


Gew.-Teile 




17 




Anorganischer 
Fullstoff in Form 
von Plattchen 


Talkum 1 




50 


50 


22 


Taikum2 


Gew.-Teile 








Verhaltnis des anorganischen Fiillstol 
Form von Fasern/anorganischer Ffills 
in Form von Plattchen 


f s in 
►ton 


0,34 


0,34 


2 f 1 


Formschrumpfungs- 
verhaltnis 


MD 


% 


0,20 


0,11 


0, 15 


TD 


% 


U|OD 


U | v / 


0 1 88 


Anisotropie- 
verhaltnis 


MD/TD 




0 t 31 


0,16 


0 f 17 


Zug- 
festigkeit 




MPa 


103 


114 


138 


Biegemodul 




GPa 


11,5 


12,2 


12,9 


TDUI* 




■c 


253 


251 


267 


FlieB- 
temperatur 






303 


305 


306 


Schmelzviskositat 




Pa*fi 


27,7 


24,7 


22,9 


(Messtemperatur fiir 
Schmelzviskositat) 


*c 


(343) 


(345) 


(346) 


Verzugsmenge | 


mm 


0.01 


0,01 | 0,03 



45 



50 



55 



60 
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TabeUe 1-2 







Vere;leichsbeispiel 


Einheit 


1 


| 2 


3 


4 


5 


Fliissigkristalliner 
Polyester 


LCPl 


Gew.-Teile 


100 


100 


100 


60 




XC22 


Gew.-Teile 








40 




LCP3 


Gew.-Teile 










100 


Anorganischer 
Fiillstoff in 
Form von Fasern 


GT1 


Gew.-Teile 












GP2 


Gew.-Teile 






60 






GF3 




67 










CF4 










34 




i 


Gew.-Teile 












Anorganischer 
Fiillstoff in Form 
von Plattchen 


Talkum 1 


Gew.-Teile 




82 




20 


22 


Talkum2 


Gew.-Teile 






40 






Verhaltnis des anorganischen Fullstoffs in 
Form von Fasern/anorganischer Fiillstoff 
in Form von Plattchen © 


oo 


0 








Fonnschrumpfungs- 
verhaltnis 


MD 


% 


0,16 


0,20 


0,22 


0,11 


0,10 


TD 


% 


1,16 


0,65 


0,66 


0,63 


0, 73 


Anisotropieverhaltnis 


MD/TD 




0,16 


0,31 


0,33 


0,17 


0,14 


Zugfestigkeit 




MPa 


147 


98 


126 


134 


148 . 


Biegemodul 




GPa 


12 f 5 


10,4 


13,5 


12,1 


13,3 


TDUL 




■c 


279 


266 


284 


270 


219 


Riefttemperaair 






320 


319 


320 


308 


306 


Schmelzviskositat 




Pa-s 


33,2 


38,2 


49,1 1 


53,2 


115,1 


(Messtemperatur fiir 
Schmelzviskositat) 


«C 


(360) 


(359) 


(360) 


(348) 


(348) 


Verzugsmenge 




nan 


0,05 


Messung 

nicht 

moglich 


0 r 05 


0, 06 


O f 05 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 
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1 0067] Unier Vcrwcndung der erfindungsgemaBen flussigkristallinen Polyesterharzmasse kann ein Formkorper mit 
ausge/xiichneter DunnwandllieBfahigkeit und geringer Verzugseigenschaft hergestellt werden, wahrend ausgezeichnete 
Wamiebestandigkeii aufrechterhalten wird. Daher kann ein ultradiinner Formkorper mit einer Dicke von 0,2 mm oder 
weniger Icichtcr als hcrkommlich hergestellt werden, insbesondere kann ein Verbinder effizient hergestellt werden. 

Paten tanspriiche 

1. Fliissigkrisialline Polyesterharzmasse mit einer scheinbaren Schmelzviskositat von 10 bis 100 Pa ■ s bei einer 
Schergeschwindigkeit von 1000 s~ l und der FlieBtemperatur -h40°C, erhalten durch Einmischen von 10 bis 
100 Gew.-Teilen eines anorganischen Fullstoffs in Form von Fasern und 10 bis 100 Gew.-Teilen eines anorgani- 
schen Fullstoffs in Form von Plattchen, bezogen auf 100 Gew.-Teile eines flussigkristallinen Polyesterharzes, wobei 
das flussigkristalline Polyesterharz mindestens 30 mol-% einer sich wiederholenden Struktureinheit der folgenden 
Formel Ai enthalt und eine FlieBtemperatur von 270°C bis 400°C aufweist, der anorganische Fiillstoff in Form von 
Fasern einen mittleren Faserdurchmesser von 0,1 bis 10 um und ein Zahlenmittel der Faserlange von 1 bis 100 um 
aufweist, der anorganische Fiillstoff in Form von Plattchen eine mittlere TeilchengroBe von 5 bis 20 um aufweist 
und das Verhaltnis (F/P) der Einmischmenge (F) des anorganischen Fullstoffs in Form von Fasern zur Einmisch- 
menge (P) des anorganischen Fullstoffs in Form von Plattchen folgende Gleichung erfullt: 0 < F/P < 0,5 oder 1,6 < 
F/P < 10. 




(Ai) 



o J 

2. Flussigkristalline Polyesterharzmasse nach Anspruch 1, in der das flussigkristalline Polyesterharz 100 Gew.- 



12 



JSDOCID- <DE. 



.10213561 A 1_l_> 



V 



DE 102 13 561 A 1 

Teile eines flussigkristallinen Poly est erharzes (A) und 10 bis 150 Gew.-Teile eines flussigkristallinen Polyesterhar- 
zes (B) umfasst, das flussigkristalline Polyesterharz (A) eine FlieBtemperatur von 310°C bis 400°C aufweist, das 
flussigkristalline Polyesterharz (B) eine FlieBtemperatur von 270°C bis 370°C aufweist und die FlieBtemperatur des 
flussigkristallinen Polyesterharzes (A) hoher als die FlieBtemperatur des flussigkristallinen Polyesterharzes (B) ist 
und der Unterschied zwischen ihnen 10 bis 60°C betragt. $ 
3. Flussigkristalline Polyesterharzmasse nach Anspruch 2, wobei die flussigkristallinen Polyesterharze (A) und (B) 
jeweils folgende Struktureinheiten (I), (II), (EI) und (IV) umfassen, das Molverhaltnis (II)/(I) 0,2 oder mehr und 1,0 
oder weniger betragt, das Molverhaltnis [(in)+(IV)]/(IT) 0,9 oder mehr und 1,1 oder weniger betragt und das Mol- 
verhaltnis (I V)/(IH) uber 0 und 1 oder weniger betragt und das Verhaltnis des Molverhaltnisses (oc) von (IV)/(UI) im 
flussigkristallinen Polyesterharz (A) zum Molverhaltnis (p) von (IV)/(III) im flussigkristallinen Polyesterharz (B) to 
0,1 oder mehr und 0,5 oder weniger betragt . 




4. Flussigkristalline Polyesterharzmasse nach einem der Anspruche 1 bis 3 ? wobei als anorganischer Fullstoff in 
Fonn von Fasern mindestens einer, ausgewahlt aus Glasfaser, Woilastonit, Aluminiumboratwhisker und Kaliumti- 45 
l an at whisker, verwendet wird. 

5. Flussigkristalline Polyesterharzmasse nach einem der Anspruche 1 bis 3, wobei als anorganischer Fullstoff in 
Fonn von Plattchen mindestens einer, ausgewahlt aus Glimmer und Talkum, verwendet wird. 

6. Formkorper mil einer minimalen Dicke von 0,2 mm oder weniger, erhalten durch Formen der flussigkristallinen 
Polyesterharzmasse nach Anspruch 1. 50 

7. Verbinder mil einer minimalen Dicke von 0,2 mm oder weniger, erhalten durch Formen der flussigkristallinen 
Polyesterharzmasse nach Anspruch 1. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 

55 
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